Kleje strukturalne dla przemyslu motoryzacyjnego

Kleje mocujace Scotch-Grip™ 2353, 4844
(Formuta Normalnej Temperatury)

Karta danych technicznych Sierpien 2004

Opis ogolny

Cechy produktu
Chemia epoksydowa

Kleje mocujace 3M™ Scotch-Grip™ to zamknigte w mikrokapsutkach kleje,
wiazace w temperaturze pokojowej, stuzace do wzmocnienia sity mocowania
potaczen gwintowanych.

Kleje Scotch-Grip™ zostaly zaprojektowane tak, aby pokrywac cienka
warstwa gwint $ruby i1 pozostawi¢ do osuszenia. Wlasnos$ci klejace pozostaja w
uspieniu do czasu, gdy w trakcie wkregcania Sruby zostaja zmiazdzone
mikrokapsuiki i rozpoczyna si¢ proces wiazania kleju.

Typowymi zastosowaniami dla $rub pokrytych klejami Scotch-Grip™ sa
mocowania elementéw w komorze silnika oraz czesci zwiazanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa.

Zalety wydajnoSciowe Korzysci

Wysoka warto$¢ momentu obrotowego Wiazanie strukturalne o
dla potaczen z srubami pokrytymi Scotch- wysokiej wytrzymatosci
Grip™

Duza odpornos¢ na czynniki
srodowiskowe (temperature, pltyny
motoryzacyjne, udary mechaniczne i
termiczne)

Klej 2 sktadnikowy
(mikrokapsutki)

Rozszerzony czas sktadowania Wygodne stosowanie przez
(dla ptynnego kleju oraz dla pokrytych $rub) koncowego uzytkownika

Kontrolowane dziatanie

(klej aktywuje sig i rozpoczyna wigzanie
w momencie wkrecenia §ruby)
Kilkukrotne uzycie

(dodatkowe kapsutki miazdzone podczas
kolejnych wkregcen sruby)

Pokrywanie
przeptywowe

Umozliwia kontrolowana aplikacjg na Szeroki zakres parametrow
gwinty §rub, lepko$¢ moze by¢ obstugi, dozowania i suszenia
regulowana, by osiagna¢ wymagana dla aplikatoréw

gestos¢ pokrycia

Penetruje powierzchnie olejowane

Szybkoschnace

Wiaze do szerokiego zakresu powierzchni
wykonczeniowych $rub
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Opis produktu 2353 (blekitny) Formula Temperatury Normalnej. Opracowany dla
4844 (z6tty) zastosowan, w ktorych temperatura pracy nie przekracza
116°C (240°F)*.
2510 (pomaranczowy) Formula Wysokich Temperatur. Opracowany dla
2510N (neutralny) zastosowan, ktorych temperatury moga osiagac¢ 149°C

(300°F) dla pracy ciagtej, lub okresowo do 204°C
(400°F). /szczegotowe dane w oddzielnej karcie
technicznej/

*Pomimo gornego limitu temperatury pracy ciqglej
wynoszqcej 116 °C dla 2353/4844 produkt moze by¢
wystawiany na dzialanie temperatur osiqgajqcych 177 °C
(350 %F). W wyzszych temperaturach mozna
zaobserwowa¢ ostabienie wlasnosci klejqcych, jednak nie
nastepuje zniszczenie kleju. Po obnizeniu temperatury
odzyskiwane sq wlasnosci klejqce produktu.

Wiasciwosci fizyczne Rodzaj produktu 2353/4844
Gestosc 1030 kg/m’ (8,6 Ibs/galon)
Zawartosc¢ sktadnikow 59%
statych
Lepkosé ' 1600-2400 cps
Rozpuszczalnik Toluen

' Lepkosciomierz Brookfield, trzpief obrotowy RVF#4, 20rpm

Zasady postepowania/  Rodzaj produktu 2353/4844
Wlasnosci procesu Wiclkos¢ opakowania  kubelek 18,9 litra (5 galonéw)
Czas sktadowania 6 miesigcy od daty dostawy do klienta

Czas sktadowania moze zosta¢ wydtuzony poprzez
regularne mieszanie kleju, tak by mikrokapsutki nie
koagulowaty na dnie opakowania. Wtasnosci kleju, ktory
jest starszy niz 6 miesigcy od daty dostawy powinny
zosta¢ sprawdzone przed pokryciem gwintdw $rub.

Warunki sktadowania Temperatura sktadowania 4°-38°C
Uwaga! Chroni¢ przed zamarzaniem!

Przechowywanie w temperaturze ponizej 0°C przez
dtuzszy czas moze spowodowacé zamarznigcie kleju i
uczyni¢ bezuzytecznym. Przechowywanie w
temperaturze powyzej 49°C skraca czas sktadowania.
Zapasy magazynowe powinny rotowac na zasadzie FIFO
(first-in, first-out).

Pokryte Sruby
Czas sktadowania 1 rok od daty pokrycia

Czas przydatnosci do uzytku wynosi do 4 lat, zaleznie od
warunkow przechowywania. Nalezy sprawdzi¢ wlasno$ci
pokrycia $rub starszych niz 1 rok.

Warunki sktadowania Temperatura sktadowania pokrytych §rub 4°+38°C
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Parametry pracy ** Prevailing In Torque (PIT) 2353/4844
Wartos¢ poczatkowa 1 ft-1b (1,4 Nm)

Break-Loose Torque (BLT)

Warto$é poczatkowa 41 fi-1bs (55,8 Nm)

Break-Away Torque (BAT)

Warto$é poczatkowa' 14 ft-lbs (19 Nm)

Starzenie termiczne’ bez zmian (+£10% wart. pocz.)
Cykle termiczne’ bez zmian (£10% wart. pocz.)
Zanurzenie w wodzie® bez zmian (+10% wart. pocz.)
Zanurzenie w benzynie’ bez zmian (+£10% wart. pocz.)
Zanurzenie w goracym oleju silnikowym?® bez zmian (£10% wart. pocz.)
Zanurzenie w plynie transmisyjnym’ bez zmian (£10% wart. pocz.)

8

Zanurzenie w ptynie przeciw zamarzaniu bez zmian (£10% wart. pocz.)

Prevailing Out Torque (POT)
Warto$é poczatkowa' 11 ft-1bs (15 Nm)

UWAGA! Powyzsze wartos$ci reprezentujg parametry pracy produktu opracowane na
podstawie badan laboratoryjnych. Jednakze nie nalezy ich uzywac jako podstawy do
tworzenia specyfikacji, ktore powinny by¢ oparte na badaniach wykorzystujacych
wilasciwe dla aplikacji elementy.

Wszystkie badania (o ile nie zaznaczono inaczej) byly przeprowadzone z uzyciem
plaskich stalowych §rub 3/8” x 16” i odpowiednich dla nich ptaskich stalowych
nakretek.

' 24 godziny w temperaturze pokojowej

2 3 tygodnie w temp. 104°C (220°F)

3 3 cykle termiczne w komorze klimatycznej: 1 % godziny w temp. -56°C (-68°F), 1 godzina w
temp. 177°C (350°F), 1 2 godziny w temp. 24°C (75°F)

zanurzenie w wodzie destylowanej, 1 tydzien w temp. 24°C (75°F)

zanurzenie w zwyktej benzynie bezolowiowej, 1 tydzien w temp. 24°C (75°F)

zanurzenie w oleju silnikowym SAE 30, 1 tydzien w temp. 104°C (220°F)

zanurzenie w plynie transmisyjnym, 1 tydzien w temp. 24°C (75°F)

zanurzenie w 50% wodnym roztworze glikolu etylenowego, 1 tydzien w temp. 49°C (120°F)
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BAT w funkcji wagi pokrycia BAT w funkcji czasu wigzania (w temp.
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Definicje Prevailing In Torque (PIT) — maksymalna warto$¢ momentu obrotowego
zaobserwowana w trakcie wkrecania $ruby w nakretke; przed catkowitym
posadowieniem $ruby.

Break-Loose Torque (BLT) — poczatkowa warto$§¢ momentu obrotowego
zaobserwowana w trakcie odkrgcania §ruby; po catkowitym posadowieniu
$ruby (moment zrywajacy zagregowany).

Break-Away Torque (BAT) — poczatkowa wartos¢ momentu obrotowego
zaobserwowana w trakcie odkrecania §ruby, w przypadku, gdy nie byta
posadowiona catkowicie (moment zrywajacy).

Prevailing-Out Torque (POT) — maksymalna warto$¢ momentu
obrotowego zaobserwowana w trakcie wykrgcania $ruby, po zadziataniu
BLT, typowa warto$¢ momentu obrotowego koniecznego do wykonania
pierwszego petnego obrotu $ruby

Zatwierdzenia OEM Kleje strukturalne 3M Scotch-Grip™ 2353 spetniaja wymagania
specyfikacji IF1 125 oraz nastgpujacych specyfikacji w przemysle

motoryzacyjnym:
General Motors 6175M
Ford ESA-M2G200-A
ESS-M11P24-A2
WX-200'
Chrysler PF-6616
MS-CC76

! Za wyjatkiem 1 godzinnego testu BLT dla §rub M5 i M6, jednakze 2353 zostat
zaaprobowany wg specyfikacji WX-200

Zalecenia zdrowotne  Przed uzyciem prosimy o zapoznanie sig¢ ze szczegdétowymi informacjami i

i bezpieczenstwa zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa, profilaktyki i pierwszej pomocy
zawartymi w karcie bezpieczenstwa produktu oraz instrukcji i etykiecie.
Karty bezpieczenstwa (MSDS) sa dostgpne w internecie na stronie
www.3M.com

** Badania parametrow pracy sa przeprowadzane z wykorzystaniem standardowych
procedur. Prezentowane warto$ci sa warto§ciami typowymi i nie nalezy ich uzywac jako
podstawy do tworzenia specyfikacji, ktore powinny by¢ oparte na badaniach
wykorzystujacych wiasciwe dla aplikacji elementy.

Informacja dla kupujacego:

Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszace si¢ do produktow firmy 3M oparte sa na
testach, ktore oceniamy jako wiarygodne; ze wzgledu jednak na roznorodnos¢ materialow, podlozy i
odmiennych warunkow pracy nie mozemy zagwarantowac calkowitej skutecznos$ci aplikacji. Uzytkownik ponosi
catkowita odpowiedzialno$¢ za decyzjg, czy dany produkt jest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej
aplikacji oraz za jej wykonanie.

W przypadku dodatkowych pytan prosimy o bezposredni kontakt:

3M Poland Sp. z o.o0. 3M Poland Sp. z o.o.

Dzial Produktow dla Motoryzacji Oddziat w Katowicach

Al. Katowicka 117, Kajetany ul. Sowinskiego 46 (seg. C, VI p.)
05-830 Nadarzyn 40-018 Katowice

tel. 022-739 61 32, fax 022-739 60 05 tel. 032-609 11 50, fax 032-353 86 80

3M Automotive Division www.3m-automotive.com  www.3M.com/Scotch-Grip



http://www.3m.com/
http://www.3m-automotive.com/
http://www.3m.com/Scotch-Grip
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